
Der Gebrauch von Explosionsschutzmaßnahmen kann signifikant 

die negativen Auswirkungen von möglichen Industrieunfällen  

verhindern und somit möglichen finanziellen Kosten entgegenwirken.

EXPLOSIONSSCHUTZ
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und diese an einem Ort und zu der richtigen Zeit  

aufeinander treffen, dann ist das Risiko einer  

Explosionsgefahr gegeben.

Wenn …

RSBP bietet eine breite Palette von Schutzsystemen 

und Dienstleistungen im Bereich des konstruktiven 

und vorbeugenden Brand-und Explosionsschutzes. 

Das Unternehmen entwickelt und löst die Aufgaben 

zur Absicherung von Industrieanlagen und sonstiger 

unterschiedlicher Technologien aus Sicht des Brand- 

und Explosionsschutzes, Risikoanalysen, Ingenieur diens-

tleistungen und Dokumentationen nach ATEX 153. Wir 

bieten Fachwissen unserer Ingenieure mit dem Fokus 

auf Sicherheitsstandards, Vorschriften, Verordnungen 

und Richtlinien – wir erfüllen die Richtlinien ATEX, 

die Vorschriften VDI und NFPA. Für weitere Informationen 
stehen unsere Experten vor Ort sowie unsere 

Internetpräsenz www.rsbp.cz zur Verfügung. 

Wir finden Ihre Lösung.

• Stoffe eine explosionsfähige Atmosphäre 

bilden

• eine ausreichende Menge an Sauerstoff oder 

einem anderen Oxidationsmittel vorhanden 

ist

• eine effektive Zündquelle gegeben ist

SAUERSTOFF

STAUB ZÜNDQUELLE

Der Gebrauch von Explosionsschutzmaßnahmen 

kann signifikant die negativen Auswirkungen von 

möglichen Industrieunfällen verhindern und somit 

möglichen finanziellen Kosten entgegenwirken. Dar-

über hinaus schützen die Explosionsschutzmaßnah-

men die Gesundheit und das Leben des eingesetzten 

Personals, welches sich im Explosionsgefahrenbe-

reich aufhält und arbeitet. Für die korrekte Auslegung 

der notwendigen Schutzmaßnahmen gegen Explosio-

nen, erfordert es eine richtige Herangehensweise bei 

der Planung und Konstruktion.

WENDEN SIE SICH AN UNSERE  
SPEZIALISTEN

Das Unternehmen RSBP ist bereit, seine Dienstleistun-

gen im Bereich des Brand-und Explosionsschutzes anzu-

bieten und komplexe Anforderungen zu lösen. Durch die 

Evaluierung unserer Experten können wir das Risiko von 

Explosionsgefahren bestimmen, Lösungen erarbeiten, 

Schutzmaßnahmen installieren und somit Sach-und Per-

sonenschäden verhindern.

Hergestel lt in Tschechien
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KUNDENBETREUUNG

UNSER LEISTUNGSSPEKTRUM:

Ermittlung von Kenngrößen nach ATEX Richtlinie
• Erfassung der brandtechnischen Stoffeigenschaften und Explosionseigenschaften von Stoffen
• Konzentrationsmessung von Stäuben, Gasen und Dämpfen
• Erstellung geeigneter Dokumente als Vorschläge und Erfassung äußere Einflüsse
• Messung von Zündquellen
• Bestimmung von Risikoquellen und Untersuchung von praktischen Explosionsursachen

Erstellung von Explosionsschutzdokumenten nach ATEX Richtlinie
• Erstellung von Explosionsschutzdokumenten einschließlich der Updates
• Diskussion mit den gesetzlichen Stellen (Behörden) über die inhaltliche Gestaltung von Explosionsschutz-Dokumentationen
• Schreiben von Expertisen über Staubexplosionen
• Prüfung und Abgrenzung der Zonen in der Projektdokumentation, sowie für aktuelle Produktionslinien
• Anleitungen und Seminare über explosionsgefährdete Bereiche für Behörden und Betreiber

Konzepterstellung für explosionsgefährdete Bereiche nach ATEX Richtlinie

• Projektbezogene Erstellung von Explosionsschutzmaßnahmen

• Softwareanalysen
• Praktische Messungen der Druckfestigkeit von Industrieanlagen (Filter, Silos, ...)

• Vorschläge für organisatorische und technische Maßnahmen um Explosionsgefahren zu minimieren

• Herstellung, Installation und Servicearbeiten im Bereich des Brand- und Explosionsschutzes

• Durch die von unseren Experten durchgeführte Evaluierung, sind wir in der Lage das Explosionsrisiko an Ihren technischen Anlagen  
 zu bestimmen und können dann Maßnahmen zum Explosionsschutz vorschlagen

SERVICE
Unsere voll qualifizierte Service-Abteilung ist telefonisch 24 Stunden am Tag, 7 Tage die Woche erreichbar.  

Wir möchten Sie jederzeit bei Ihren aktuellen Projekten unterstützen. 

• Wir bieten Serviceleistungen nach gesetzlichen Bestimmungen und Richtlinien
• Wir führen Reparaturen durch und stellen die Ersatzteilversorgung sicher
• Wir bieten alles aus einer Hand an, von der Planung, Installation bis zur Wartung, auch wenn Sie z.B.  
Ihre Produktionslinie erweitern wollen, usw.

• Wir bieten Wartungen für alle Geräte an, die aus unserem Hause stammen.

Wenden Sie sich an unsere Service-Abteilung und arbeiten Sie nur mit den besten Experten auf dem Gebiet.

UNSERE KUNDENBETREUUNG BESTEHT AUS:
VERFÜGBARKEIT

Sie können uns telefonisch erreichen, den 
Kontakt durch unsere Internetpräsens 
nutzen oder direkt unsere Mitarbeiter an-
sprechen. Somit ist eine schnelle Reaktion 
gewährleistet, wenn Sie Fragen haben und 
Antworten benötigen.

SCHNELLIGKEIT

Jede Angelegenheit die Sie uns vortragen, 
versuchen wir so schnell und so ordnungs-
gemäß zu beantworten und zu erfüllen.

 
 

HILFSBEREITSCHAFT

Wir alle kümmern uns um Ihre Bestellung. 
Dank unseres Wissens und unserer 
Erfahrung können wir Sie beraten und Ihnen 
helfen die richtigen Entscheidungen zu 
treffen.

MAES SAFETY
PRODUCTS & SERVICES
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BERSTSCHEIBEN – DRUCKENTLASTUNGSSYSTEME

Unter normalen Betriebsbedingungen ist die 
Berstscheibe geschlossen und trennt somit 
den Innenraum von der Umgebung. Steigt 
während des ordnungsgemäßen Betriebs 
der Druck im Innenraum, wird über die 
Berstscheibe der Druck abgelassen. Dabei 
ist die Berstscheibe so konstruiert, dass der 
Öffnungsdruck kleiner ist, als der Druck, 
welcher die Berstscheibe zerstören würde. 
Dadurch bleibt die Berstscheibe als ein 
Stück erhalten.

INSTALLATIONSABBILDUNG FÜR EINEN STAUBABSCHEIDER

1. Filter

2. Ventilator

3. Zellenradschleuse

4. Explosionsrückschlagklappe B-FLAP I

5. Berstscheibe

ATEX
 114

2014
/34/E

U

EN 14
 797

ENT
SPRI

CHT

Berstscheiben von RSBP dienen Industrie-
anlagen als Schutz vor Explosions-
auswirkungen und verhindern den totalen 
Ausfall an Prozessanlagen. Somit dienen 
Berstscheiben der Risikominimierung. 

RSBP Berstscheiben bieten eine sehr 
effektive und wirtschaftliche Lösung zum 
Schutz gegen Explosionsschäden, welche bei 
Staubexplosionen entstehen.

NFPA
 68

ENT
SPRI

CHT

Die Berstscheiben dienen in erste Li-

nie für den Schutz von Filtern, Müh-

len, Brechern, Wirbelstromtrocknern 

und anderen Anlagen von denen eine 

Staubexplosionsgefahr ausgeht.

VORTEILE:

• Sehr effektiv und eine hohe Zuverlässigkeit

• Lange Lebensdauer

• Widerstand gegen Abrieb, mechanischen  
 Partikeln und Auswirkungen von Witterung

• Einfache Installation und Austausch, sowie  
 schnelle Verfügbarkeit von Erstatzteilen

• Unterschiedlicher Öffnungsdruck   
 einstellbar

• Unterschiedliche Größen bestellbar

• Wirtschaftlich günstigste Lösung

MAES SAFETY
PRODUCTS & SERVICES
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VMP – RUNDE GEWÖLBTE BERSTSCHEIBE

• Gewölbte dreischichtige Berstscheibe mit PTFE-Isolierung

• Für Geräte mit Betriebstemperaturen bis zu 240 °C

• Hoher Unterdruckwiderstand

• Edelstahl

• Geeignet für Anlagen mit Druckimpulse

• SU – gewölbte dreischichtige Berstscheibe mit PTFE-Isolierung 

• Zertifizierung gemäß EN 14 797

VMP Installationsmethode

Typ SU* Entlastungsfläche (m2) Ø D1 Flansch, Innendurchmesser (mm) Ø D2 Flansch, Außendurchmesser (mm)

VMP 250 x 0,05 270 350

VMP 300 x 0,06 320 380

VMP 350 x 0,07 345 425

VMP 400 x 0,10 400 480

VMP 450 x 0,13 450 530

VMP 510 x 0,16 510 590

VMP 600 x 0,24 600 680

VMP 630 x 0,27 630 710

VMP 750 x 0,41 770 850

VMP 800 x 0,47 820 900

VMP 880 x 0,53 880 960

VMP 900 x 0,57 900 1000

VMP 1000 x 0,72 1000 1100

VMP 1100 x 0,87 1100 1200

*SU – gewölbte dreischichtige Berstscheibe mit PTFE-Isolierung 

DRUCKENTLASTUNGSSYSTEME – BERSTSCHEIBEN

TECHNISCHE MERKMALE:

MAES SAFETY
PRODUCTS & SERVICES
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Typ Entlastungsfläche (m2) A – Außenabmessung Panel (mm) B – Außenabmessung Panel (mm)

SU* D* F* SU D F SU D F SU D F

VMP 229 x 229 x x x 0,04 0,05 0,05 309 309 309 309 309 309

VMP 260 x 260 x x x 0,05 0,06 0,07 340 340 340 340 340 340

VMP 150 x 600 x 0,08 220 670

VMP 170 x 470 x 0,08 250 550

VMP 220 x 540 x x x 0,10 0,11 0,12 300 300 310 620 620 630

VMP 270 x 458 x 0,12 350 538

VMP 305 x 457 x x x 0,11 0,12 0,14 375 375 390 527 527 545

VMP 300 x 500 x 0,15 382 589

VMP 410 x 410 x 0,17 490 490

VMP 241 x 762 x 0,18 331 852

VMP 630 x 310 x x x 0,16 0,18 0,19 385 385 385 705 705 705

VMP 490 x 590 x x x 0,24 0,27 0,28 565 565 575 665 665 675

VMP 600 x 600 x 0,35 650 650

VMP 450 x 800 x x x 0,32 0,34 0,36 530 530 550 880 880 900

VMP 610 x 610 x 0,37 690 690

VMP 457 x 890 x 0,39 537 970

VMP 586 x 920 x x x 0,48 0,51 0,53 661 661 675 995 995 1010

VMP 588 x 908 x 0,53 680 1000

VMP 800 x 800 x 0,62 850 850

VMP 610 x 290 x x 0,14 0,16 365 365 685 685

VMP 2 x 610 x 290 x 0,32 385 1385

VMP 2 x 630 x 310 x x 0,35 0,35 385 385 1405 1405

VMP 685 x 1100 x 0,75 765 1178

VMP 870 x 910 x 0,79 960 1000

VMP 920 x 920 x x x 0,78 0,81 0,83 995 995 1005 995 995 1005

VMP 915 x 1118 x x x 0,95 0,98 1,02 990 990 1005 1193 1193 1210

VMP 1020 x 1020 x x x 0,96 1,00 1,04 1095 1095 1106 1095 1095 1106

VMP 1118 x 1118 x 1,25 1202 1202

VMP 1130 x 1130 x 1,28 1220 1220

VMP 1000 x 2000 x 2,00 1090 2090

BERSTSCHEIBEN – DRUCKENTLASTUNGSSYSTEME

VMP – GEWÖLBTE RECHTECKIGE BERSTSCHEIBE

• Geeignet für Anwendungen mit niedrigem Betriebsdruck  
 (bis zu 50 % Sicherheitsöffnungsdruck)

• Für Geräte mit Betriebstemperaturen bis zu 100 °C

• Installation ohne oberer Flansch

• Edelstahl

• Wirtschaftliche Lösung

• F – Flache Berstscheibe

• Zertifizierung gemäß EN 14 797

VMP – FLACHE RECHTECKIGE BERSTSCHEIBE

VMP Installationsmethode

*SU – gewölbte dreischichtige Berstscheibe mit PTFE-Isolierung / *D – gewölbte einschichtige Berstscheibe / *F – Flache Berstscheibe

• Einschichtige Konstruktion für Geräte mit Betriebstemperaturen von bis zu 100 °C

• Dreischichtige Konstruktion für höheren Widerstand bei Unterdrücken und  
 inkl. PTFE Isolierung für Betriebstemperaturen bis zu 240 °C

• Edelstahl

• Auch geeignet für Anlagen mit Druckimpulsen

• SU – gewölbte dreischichtige Berstscheibe mit PTFE-Isolierung 

• D – gewölbte einschichtige Berstscheibe

• Zertifizierung gemäß EN 14 797

TECHNISCHE MERKMALE:

MAES SAFETY
PRODUCTS & SERVICES
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• Geeignet für Anwendungen mit niedrigem Betriebsdruck und ohne Druckimpulse
• Material: Stahl, verzinkt
• Wiederverwendbar
• Für Anlagen mit sehr geringer Druckfestigkeit

• Elektrische Öffnungsanzeige
• Wärmedämmung (Armaflex)
• Montagerahmen für VMP – D/SU
• Eigensicheres Relais

EXPLOSIVE TÜREN

ZUBEHÖR FÜR ALLE EXPLOSIONSENTLASTUNGSTYPEN

Typ
Entlastungsfläche  

(m2)
A – Außenabmessung Panel 

(mm) 
B – Außenabmessung Panel 

(mm)

450 x 800 0,36 590 940

282 x 637 0,17 420 740

2 x 282 x 637 0,36 420 1420

DRUCKENTLASTUNGSSYSTEME - BERSTSCHEIBEN

TECHNISCHE MERKMALE:

MAES SAFETY
PRODUCTS & SERVICES
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FLEX – FLAMMENLOSE EXPLOSIONSDRUCKENTLASTUNG

Die Produkthandhabung, sowie die Wartung und Serviceangelegenheiten sind 
leicht umsetzbar. Hauptsächlich wird nur eine visuelle Kontrolle während des 
Betriebsablaufes benötigt.

Die „FLEX“-Produktlinie erfüllt die strengsten gesetzlichen Anforderungen zur 
flammenlosen Explosionsdruckentlastung.

Unsere „FLEX“-Produktlinie bietet eine flammenlose Druckentlastung bei Prozessanlagen, 
welche sich innerhalb von Gebäuden befinden.

SYSTEM HAT ZWEI FUNKTIONEN:

Zu den zwei Hauptaufgaben des Produktes zählen die Druckentlastung und das 
Verhindern der Explosionsausbreitung mit all deren negativen Eigenschaften.

ATEX 1142014/34/EU

NFPA 68ENTS
PRIC

HT

ENTS
PRIC

HT

Die Produktlinie FLEX bietet die Möglichkeit  
einer flammenlosen Druckentlastung im  
geschlossenen Gebäude, als auch auf eng-
stem Raum. Diese Anwendungsmöglichkeiten 
werden durch den minimalen Sicherheitsab-
stand realisiert. Es werden weder Drücke, 

Hitzestrahlungen oder Flammen aus den Pro-
dukten der „FLEX“-Produktlinie weitergelei-
tet. Dies hat den Vorteil, dass Kosten gespart 
werden, denn es müssen keine weiteren Mo-
difikationen an den Gebäuden oder den Proze-
ssanlagen installiert werden.

Darüber hinaus kann die flammenlose 

Druckentlastung der „FLEX“- Produkt-

linie in Bereichen eingesetzt werden, 

wo die Sicherheitszone nicht gegeben 

ist, welche wiederum bei konventi-

onellen Druckentlastungen benötigt 

wird.

VORZÜGE DER „FLEX“ - PRODUKTLINIE:

• Effektive Reduzierung der Ausbreitung  
 von gefährlicher Hitze und Flammenerschei-  
 nungen, Sicherstellung einer sehr kleinen   
 Sicherheitszone für Geräte, Gebäude und   
 Personal

• Hohe Rückhaltung gegenüber 
 Staubverschmutzungen, keine    
 Verschmutzung der Anlagen oder der  
 Umgebung

• Erhältlich für die Lebensmittel – und   
 Pharmaindustrie

• Hohe Effektivität und Zuverlässigkeit der   
 „FLEX“-Produktlinie

• Einfache Installation und wartungsfreier   
 Betrieb

• Keine hohen Nebenkosten durch    
 Gebäudemodifikationen

• Wirtschaftliche günstige Lösung

• Anwendbar auf Technologien die mit haften  
 den Stäuben und Leichtmetallstäuben arbeiten

Die hauptsächliche Explosionsdruckentlastung 
erfolgt über die Berstscheibe, welche sich im 
Inneren der Konstruktion befindet. Flammen, 
brennender Staub und Gase werden durch den 
weiteren Aufbau absorbiert.

Bei herkömmlichen Druckentlastungen mittels 
Berstscheiben können Temperaturen von bis 

zu 1 500 °C entstehen. Dank der flammenlosen 
Druckentlastung der „FLEX“ -Produktlinie 
sind diese Temperaturen so niedrig, dass 
keine Gefahr für das Personal, die Anlagen 
oder andere Prozesse, welche sich in der 
unmittelbaren Umgebung befinden, besteht.

MAES SAFETY
PRODUCTS & SERVICES
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Typ
A  

(mm)
B  

(mm)
C  

(mm)
D  

(mm)
d – Öffnungsdurchmesser 

(mm)
n – Anzahl an 
Öffnungen (pc)

Gewicht  
(kg)

FLEX R1 PRO 390 710 635 410 14 18 40

FLEX R2 PRO 540 890 900 580 14 22 74

FLEX R3 PRO 666 1000 1130 735 14 34 109

FLEX R4 PRO 996 1198 1660 1070 14 42 215

TECHNISCHE MERKMALE: OF FLEX R PRO:

OPTIONALES ZUBEHÖR FÜR FLEX R PRO:

• Schutzhülle

• Eigensicheres Relais

ANWENDUNG:

FLAMMENLOSE EXPLOSIONSDRUCKENTLASTUNG - FLEX

Type
Staubtyp

Organisch Haftender Staub Leichtmetallstaub

FLEX, der serie R • •

MAES SAFETY
PRODUCTS & SERVICES
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Typ
A  

(mm)
B  

(mm)
C  

(mm)
D  

(mm)
d –Öffnungsdurchmesser 

(mm)
n – Anzahl an 
Öffnungen (pc)

Gewicht  
(kg)

FLEX F1 PRO 225 675 265 465 14 20 24

FLEX F2 PRO 305 625 335 530 14 18 28

FLEX F3 PRO 390 710 420 620 14 18 35

TECHNISCHE MERKMALE: OF FLEX F PRO:

OPTIONALES ZUBEHÖR FÜR FLEX F PRO:

• Schutzhülle

• Eigensicheres Relais

ANWENDUNG:

Type
Staubtyp

Organisch Haftender Staub Leichtmetallstaub

FLEX, der serie F • •

FLEX – FLAMMENLOSE EXPLOSIONSDRUCKENTLASTUNG

MAES SAFETY
PRODUCTS & SERVICES



11

FLAMELESS VENTING – FLEX

Typ
A  

(mm)
B  

(mm)
C  

(mm)
D  

(mm)
E  

(mm)
F  

(mm)
G  

(mm)
d - Öffnungsdurchmesser 

(mm) 
n - Anzahl an 
Öffnungen (pc)

Gewicht  
(kg)

FLEX C1 PRO 315 580 485 320 350 5 375 11 12 30

FLEX C1 PRO S 315 879 633 320 350 5 375 11 12 80

FLEX C2 PRO S 445 1075 633 450 486 5 525 13 12 87

FLEX C3 PRO S 505 1286 705 510 550 6 585 13 20 126

FLEX C4 PRO S 625 1385 1020 630 680 6 705 13 20 243

FLEX C5 PRO 815 2215 1020 820 860 6 895 13 24 291

TECHNISCHE MERKMALE: OF FLEX C PRO:

ANWENDUNG: OPTIONALES ZUBEHÖR FÜR FLEX C PRO:

• Schutzhülle

• Eigensicheres Relais

11

Type
Staubtyp

Organisch Haftender Staub Leichtmetallstaub

FLEX, der serie C • • •

MAES SAFETY
PRODUCTS & SERVICES
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ATEX 1142014/34/EU

NFPA 69ENT
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CHT

2

4
3

1

5

ENT
SPR

ICHT

Die B-FLAP I ist eine wirtschaftlich günstige  
Lösung für den sicheren Schutz gegenüber 
der Ausbreitungen von Explosionen in 
Rohren.

VORTEILE:

• Große Auswahl an Größen, von DN 100  
 bis DN 800

• Mechanisches Wirkprinzip, das keine  
 elektrische Energie oder ein   
 Aktivierungssystem benötigt

• Geringe Druckverluste

• Hohe Druckfestigkeit

• Positionssignalanlage möglich

• Optionale Erkennung bei Schmutz auf der  
 Oberfläche der Klappe

• Einfache Installation, Inspektion und  
 Wartung

• Geringe Wartungskosten

• Mechanische Abschaltung, wenn die  
 Klappe geschlossen ist

• Anwendbar auf Technologien die mit  
 Leichtmetallstäuben arbeiten

• Ausstattung mit dem RPD (Reducer of  
 Pressure Drop) Mechanismus möglich

• Auch für windungsreiche und stark   
 gegliederte Leitungen geeignet

1. Filter

2. Ventilator

3. Zellenradschleuse

4. Explosionsrückschlagklappe B-FLAP I 

5. Berstscheibe

INSTALLATIONSVORAUSSETZUNGEN FÜR DIE B-FLAP I IN ROHREN

Bei normalem Betrieb wird die Explosions-
rückschlagklappe infolge der Strömung der 
Luftmenge innerhalb der Rohrleitung geöffnet, 
ggf. wird sie mithilfe des RPD Mechanismus 
in offenem Zustand gehalten, dieser sorgt 
für die Öffnung der Klappe unabhängig von 
der Strömung der Luftmenge. Diese Lösung 
sorgt für eine beträchtliche Reduzierung des 
Druckverlustes in der Rohrleitung.

Bei einer Explosion wird die Rückschlagklappe 
geschlossen und gesperrt, dadurch wird die 
Übertragung der Explosion in andere Teile 
der Anlage oder der Produktionstechnologie 
verhindert.

Die auf ein mechanisches Wirkprinzip basierende B-FLAP I, wurde dazu entwickelt, um eine 
Ausbreitung von Explosionserscheinungen in Form von Flammen und Drücken zwischen  
verschieden Prozessstationen zu unterbinden. Die B-FLAP I wirkt in explosionsgefährdeten 
Umgebungen mit anderen Systemkomponenten als ein Part eines ganzen Systems, welches  
dazu dient Technologien, Prozesse und Anlagen innerhalb eines Betriebes zu schützen.

EXPLOSIONSRÜCKSCHLAGKLAPPE B-FLAP I – EXPLOSIONSENTKOPPLUNGSSYSTEM

Die Explosionsrückschlagklappe Typ 

B-FLAP I eignet sich zur explosions-

technischen Entkopplung in verbin-

denden Rohrleitungen zwischen tech-

nischen Einrichtungen wie Filtern, 

Zyklone und anderen Geräten in denen 

mit der Gefahr von Staubexplosionen 

zu rechnen ist. Die B-FLAP I ist in den 

Dimensionen DN 100 bis DN 800 erhält-

lich.

MAES SAFETY
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MATERIAL:

• Baustahl mit Komaxit-   
 Oberflächenbehandlung (RAL 3000) 

• Edelstahl 

OPTIONALES ZUBEHÖR:

• Induktiver Sensor
• Verschmutzungssensor
• J-Box (Lüsterklemme)
• Funkenfreies Relais
• Gegenflansch

Leichter Wartungszugang an der B-FLAP I Optional ist ein elektrischer Positionsanzeiger 
verfügbar, welcher die Stellung der Klappe angibt.

Die Signalisierung erfolgt mithilfe der 
mechanischen Positionssignalanlage (grünes 
Fähnchen).

B-FLAP I Installation an der Absaugrohrleitung

TECHNISCHE MERKMALE:

Typ ØA (mm) ØB (mm) ØC (mm) D x ØE L (mm) N (mm) P (mm) Gewicht (kg)
p red, 

max (bar)
Staubexplosions-

klasse
Installationsabstand  

min – max (m)
Druckwiderstandsfähigkeit  

p max (bar)
Druckverlust ca. 
(20 m/s) (Pa)

B-FLAP I DN 100 152 132 100 4 x 9,5 280 287 244 9 0,6 St1, St2 3 - 7 1 350

B-FLAP I DN 125 177 157 125 4 x 9,5 305 308 269 11 0,6 St1, St2 3 - 7 1 215

B-FLAP I DN 150 202 182 150 6 x 9,5 330 337 294 13 0,6 St1, St2 3 - 7 1 220

B-FLAP I DN 200 253 233 200 6 x 9,5 390 387 344 18 0,6 St1, St2 3 - 7 1 230

B-FLAP I DN 250 303 283 250 6 x 9,5 510 502 417 40 0,45 St1, St2 4 - 7 0,65 270

B-FLAP I DN 300 363 337 300 8 x 9,5 580 552 467 50 0,45 St1, St2 4 - 7 0,65 270

B-FLAP I DN 315 378 352 315 8 x 9,5 600 567 482 53 0,45 St1, St2 4 - 7 0,65 290

B-FLAP I DN 355 418 392 355 8 x 9,5 630 607 522 61 0,45 St1, St2 4 - 7 0,65 320

B-FLAP I DN 400 464 438 400 8 x 9,5 695 652 568 77 0,45 St1, St2 4 - 7 0,65 330

B-FLAP I DN 450 514 488 450 8 x 9,5 750 702 619 88 0,35 St1 4 - 7 0,8 450

B-FLAP I DN 500 564 538 500 8 x 9,5 800 752 669 101 0,35 St1 4 - 7 0,8 500

B-FLAP I DN 560 664 629 560 16 x 14 930 838 745 157 0,45 St1 4 - 7 0,8 500

B-FLAP I DN 630 734 698 630 16 x 14 1005 908 815 180 0,45 St1 4 - 7 0,8 550

B-FLAP I DN 710 814 775 710 16 x 14 1156 1103 962 305 0,45 St1 3 - 7 0,7 500

B-FLAP I DN 800 904 861 800 24 x 14 1246 1193 1052 351 0,45 St1 3 - 7 0,7 500

EXPLOSIONSENTKOPPLUNGSSYSTEM – EXPLOSIONSRÜCKSCHLAGKLAPPE B-FLAP I

EXPLOSIONSRICHTUNG

DURCHFLUSSRICHTUNG

MAES SAFETY
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DN  
(mm)

A  
(mm)

B  
(mm)

C  
(mm)

D E F 
(mm)

G  
(mm)

 H  
(mm)

I  
(mm)

J  
(mm)

K 
(mm)

L 
(mm)

Gewicht 
(kg)

DN 50 165 125 50 4 M16 230 336 193 436 104 299 837 43

DN 65 185 145 65 8 M16 245 344 202,5 468 104 299  884 48

DN 80 200 160 80 8 M16 260 351 205 493 104 299 924 50

DN 100 220 180 100 8 M16 280 379 235 553 104 305 1004 58

DN 125 250 210 125 8 M16 305 391 273 628 104 305 1104 64

DN 150 285 240 150 8 M20 335 406 310 703 104 305 1204 72

TECHNISCHE MERKMALE:

ATEX
 114

2014
/34/E

U

EN 1
5 089

ENTS
PRIC

HT

NFP
A 69

ENTS
PRIC

HT

INSTALLATIONSVORAUSSETZUNGEN FÜR GATEX FÜLLROHRLEITUNG

VORTEILE:

• Für Nennweiten ab DN 50
• Druckfestigkeit bis zu 21 bar
• Extrem schnelle Reaktionszeit 
• Kurze Montageabstände

Schnellschlussschieber werden benutzt um den Leitungsquerschnitt vollständig zu schließen. Sie finden Verwendung bei technischen Anlagen, von 
denen eine Staubexplosionsgefahr ausgeht.

Schnellschlussschieber GatEx werden im Explosionsfall über die 
Steuerzentrale elektrisch ausgelöst und schließen den Leitungsquerschnitt 
innerhalb weniger Millisekunden. Druck und Flammen werden so 
zuverlässig gestoppt. Zudem ist der Schnellschlussschieber ausfallsicher 

konstruiert. Ist der sichere Zustand nicht mehr gewährleistet (z.B. durch 
einen Drahtbruch, den Ausfall einer Fernmeldung oder es kommt zu einem 
Druckabfall), bringt sich der Schieber in die geschlossene und sichere 
Position.

SCHNELLSCHLUSSSCHIEBER GATEX – EXPLOSIONSENTKOPPLUNGSSYSTEM

1. Silo

2. Berstscheiben

3. GatEx

4. Steuereinheit

5. Füllrohrleitung

Geeignet für pneumatische Förderleitungen, 

Entlastungsleitungen und Technologien welche 

für die maximale Explosionsdruckfestigkeit 

ausgelegt sind (p
max
).

OPTIONALES ZUBEHÖR:

• Heizbeutel

1

2

3

4

5
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ATEX 1142014/34/EU

2

4

3

1 5

5

6

EXPLOSIONSENTKOPPLUNGSSYSTEM – HRD-LÖSCHMITTELSPERRE

ENT
SPR

ICHT

HRD-Löschmittelsperren zeichnen sich durch einen extrem schnellen Löschmitteleintrag in 
den zu schützenden Rohrleitungsquerschnitt aus. Während einer Explosion breitet sich in einer 
Rohrleitung eine Druckwelle gefolgt von einer Flammenfront aus. Beide Phänomene können 
durch speziell für diesen Zweck entwickelte Detektoren (optischer Sensor / Drucksensor) 
nachgewiesen werden.

VORTEILE:

• Hohe Reaktionsgeschwindigkeit des  
 Systems von der Erkennung bis zur   
 Löschung

• Unabhängige Speicherung der   
 Detektordaten

• Variabilität der Komponenten (Detektor,  
 Steuereinheit, Löschmittelbehälter)

• Qualitativ hochwertige Komponenten

• Berücksichtigung von Kundenwünschen

• Geeignet für die Innen- und   
 Außeninstallation

• Hohe Zuverlässigkeit des Systems

1. Explosionsdetektor

2. Ventilator

3. Zellenradschleuse

4. Steuereinheit

5. HRD-Löschmittelbehälter

6. Filter

Nach Signalweiterleitung der Detektoren zu 
einer Melde- und Steuereinheit erfolgt die 
Aktivierung der HRD-Löschmittelbehälter. 
Die Behälter sind mit speziell geeigneten 
Schnellöffnungsventilen versehen, welche 
die sofortige Löschmittelfreigabe in den 
zu schützenden Raum ermöglichen und 
eine sehr effektive Löschmittelbarriere im 
Leitungsquerschnitt errichten.

ÜBERSICHTDARSTELLUNG EINER HRD-LÖSCHMITTELSPERRE

Mögliche Anwendungsbeispiele einer 

HRD-Löschmittelsperre: Rohrverbin-

dungen zu Filtern, Silos, Brechern, 

Zyklonen und weitere Anlagen von  

denen eine Explosionsgefahr ausgeht.

MAES SAFETY
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Die grundsätzliche Funktion eines HRD-
Systems  (HRD-high rate discharge - sinngemäß: 
wirkungsvoller Löschmittelaustrag in kurzer 
Zeit) basiert auf der Erkennung der Explosion in 
der Anfangsphase, gefolgt von einer schnellen 
Löschmitteleingabe in den zu schützenden 
Raum innerhalb weniger Millisekunden. Diese 

schnelle Eingriffszeit ist notwendig, damit 
das Explosionsereignis beherrscht werden 
kann. Der dabei entstehende maximale 
Explosionsüberdruck liegt unterhalb der 
Anlagenfestigkeit der zu schützenden 
Einrichtung, welche deshalb unzerstört bleibt.

Ein HRD-System besteht aus einem Druck-
detektor (1), der den in der Anlage herrschenden 
Druck zuverlässig überwacht, aus wertet und 
explosionsartige Druckveränderungen der 
Steuereinheit (4) meldet. Die Steuereinheit 
verarbeitet die Meldung innerhalb weniger 
Millisekunden, steuert Betriebsmittel und 
Anlagen (2, 3) an und liefert die Antriebskraft 
für die pyrotechnische Öffnung der Ventile 
der Löschmittelbehälter (5). Die HRD-
Löschmittelbehälter stehen unter hohem 
Druck und sind je nach Anwendungsfall mit 
verschiedenen Löschpulvern gefüllt. Über eine 
Spezial-Teleskopdüse wird das Löschmittel im 
Explosionsfall gleichmäßig und blitzschnell im 
Schutzbereich verteilt.

EIN HRD-EXPLOSIONSUNTERDRÜCKUNGSSYSTEM BESTEHT AUS

1. Explosionsdetektor

2. Ventilator

3. Zellenradschleuse 

4. Steuereinheit

5. Löschmittelbehälter

6. Filter

NFPA 69ENT
SPRI

CHT

2

4

3

1

5

6

HRD SYSTEM – SYSTEM ZUR EXPLOSIONSUNTERDRÜCKUNG

Das HRD-System schützt unteran-

derem folgende technische Anlagen: 

Filter und Filteranlagen, Silos, Müh-

len, Trockner, Zyklone, Förderbänder, 

Staubbehälter, Elevatoren, Mischer, Bre-

cher und andere Industrielle Anlagen, von  

denen eine Explosionsgefahr ausgeht.

VORTEILE DES HRD-SYSTEMS:

• Ausgereifte Technologie
• Schnelles Ansprechverhalten des   
 Schutzsystems
• Hohe Systemzuverlässigkeit
• Innen- und Außeneinsatz möglich
• Einsetzbar auch bei giftigen oder   
 anderweitig gefährlichen Stäuben
• Unabhängige Speicherung der   
 Detektordaten
• Anpassungen nach Kundenwünschen
• Variabilität bei der    
 Komponentenzusammenstellung
• Einfacher und schneller Austausch von  
 Komponenten nach einer Auslösung
• Einfache Handhabung und Transport
• Löschmittel sind auch für die  
 Lebensmittelindustrie geeignet

MAES SAFETY
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BESTANDTEILE EINES HRD-SYSTEMS

Druckerhöhung in Abhängigkeit von der Zeit

Zeit (ms)

Explosionsauswirkungen mit Schutzsystem

Explosionsauswirkungen
ohne Schutzsystem

E
xp
lo
s
io
n
sd
ru
ck
 (
b
a
r)

SYSTEM ZUR EXPLOSIONSUNTERDRÜCKUNG – HRD SYSTEM

Um einen vollständigen Schutz gegenüber Explosionen und deren Folgen gewährleisten zu können, empfiehlt sich das HRD-System in 
Kombination mit der chemischen wirkenden HRD – Löschmittelsperre.

ABLAUF DER EXPLOSIONSUNTERDRÜCKUNG 

STEUEREINHEIT

Die Steuereinheit wertet die übermittelten 
Daten der Detektoren aus und speichert 
diese. Sie aktiviert die Löschmittelbehälter, 
überwacht Schnittstellen zu anderen 
Systemkomponenten, übermittelt Daten 
zu übergeordneten Systemen und dient 
gleichermaßen als Benutzerschnittstelle für 
den Betreiber. Die Zentrale ermöglicht eine 
CAN-Kommunikation, d.h. die Serienschaltung 
von Flasche und Detektor hintereinander. 
Vorteil ist eine schnellere Kommunikation sowie 
Kabel- und Zeiteinsparung bei Wartungen am 
HRD-System.

EXPLOSIONSDETEKTOR

Druckdetektoren reagieren blitzschnell auf 
entstehende Explosionen und übermitteln 
diese Daten extrem schnell zur Steuereinheit. 
Deren Vorteile sind die sehr kurze  
Ansprechzeit, welche im Millisekunden Bereich 
liegt und in deren individuellen Verwendung. 
 
AKTIVE TEILE EINES HRD-SYSTEMS

Die HRD-Löschmittelbehälter sind mit 
„Schnell-Öffnungsventilen“ ausgestattet und 
diversen weiteren technischen Anbauteilen. 
Sie beinhalten das Löschmittel, welches 
unter konstantem Druck gelagert wird. 

Wird eine Explosion detektiert und die HRD-
Löschmittelbehälter erhalten das Signal zum 
Öffnen, wird das unter Hochdruck gelagerte 
Löschmittel unmittelbar ausgetrieben 
und gelangt in das zu schützende Objekt. 
Es erfolgt somit eine wirkungsvolle 
Explosionsunterdrückung und Schäden an 
Personen und Anlagen werden verhindert. 
Die unterschiedlich erhältlichen Größen 
an Löschmittelbehälter (5l, 8l 20l oder 50l) 
ermöglichen eine kostengünstige, schnelle 
und effektive Explosionsunterdrückung. Die 
einfache Handhabung und leichte Wartung sind 
zudem ein weiterer Vorteil dieses Systems.

1. Zündung
2. Erkennung der Explosion
3. Auslösung der HRD-Anlage, Druckreduzierung
4. Explosionsunterdrückung

ZEIT: 0 ms 5 – 35 ms 40 ms 60 ms 

DRUCK: 0 bar 0,03 – 0,15 bar 0,1 – 0,25 bar 0,2 – 0,4 bar

1. Zündung 2. Erkennung 
der Explosion

3. Auslösung der  
 HRD-Anlage

4. Druckreduzierung

5. Explosionsunter  
 drückung

MAES SAFETY
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CEN/TR 16 829

VDI 2263 - část 8

ATEX 1142014/34/EU
ENT

SPRI
CHT

ENT
SPRI

CHT

NFPA 61ENT
SPRI

CHT

ELEVEX – EXPLOSIONSSCHUTZ FÜR ELEVATOREN

Steuereinheit Berstscheibe

HRD-Löschmittelbehälter

Flammenlose  

Druckentlastung
Explosionsdetektor

ELEVEX bietet eine effektive Lösung zum 
Schutz Ihres Elevators gegen Explosionen. 
Durch das System ELEVEX wird der 
Explosionsdruck auf ein Minimum reduziert. 
Dies bedeutet, dass noch in Betrieb befindliche 
Bestandsanlagen mit dem System ELEVEX 
nachgerüstet werden können und diese somit 
gegen die zerstörerischen Auswirkungen 
einer Explosion geschützt werden können. 
Es gibt eine Vielzahl an Faktoren, welche 

eine Explosion in einem Elevator oder einem 
ähnlichen Senkrechtförderer hervorrufen 
können. Gleich zeitig ist die Wahrscheinlichkeit 
hoch, dass während des Betriebsablaufes 
eine Explosion stattfindet. Mit der Nutzung 
des ELEVEX Systems kann die Gefahr 
einer Explosion mit deren zerstörerischen 
Auswirkungen auf ein Minimum reduziert 
werden.

Das ELEVEX-System ermöglicht einen 

Einsatz im Innen- und Außenbereich.

DIE HÄUFIGSTEN URSACHEN FÜR EXPLOSION  

IN ELEVATOREN SIND: 

• Funken durch Achsabweichungen des 

Traktionssystems 

• Funken verursacht durch den 

Aufzugsantrieb und durch Reibung erhitzte 

Oberflächen

• Im zu transportierenden Material 

befindliche glühende Partikel

• Lagerreibungen, usw.

VORTEILE:

• Geprüftes Schutzsystem
• Verwendete Komponenten in höchster Qualität
• Einfache Installation, auch bei Bestandsanlagen
• Maximaler Schutz bei minimalen Kosten
• Für hohe Elevatoren geeigne

Im Falle einer Explosion innerhalb des 
Elevators, besteht nicht nur das Risiko eines 
totalen Verlustes, sondern es besteht auch 
die Gefahr, dass Personen verletzt und im 
schlimmsten Fall getötet werden. Kommt 
es bei einer ungeschützten Anlage zu 
einer Explosion mit der Folge eines totalen 
Verlustes, dann fallen zum einen hohen 
Kosten für den Neubau an und es entstehen 
auf der anderen Seite wirtschaftliche Verluste 
durch den Produktionsausfall.

Durch die Verwendung des kompakten, ausgefeilten, hoch wirksamen und getesteten ELEVEX  
Systems, wird Ihr Elevator (Senkrechtförderer) vor den Auswirkungen einer Explosion geschützt.
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EXPLOSIONSSCHUTZ FÜR ELEVATOREN – ELEVEX

VARIANTEN DES EXPLOSIONSSCHUTZES AN ELEVATOREN

EXPLOSIONSUNTERDRÜCKUNG 

Die Explosionsunterdrückung ist die häufigste 
und die meist verbreitete Variante. 

Komponenten:
• Explosionsdetektor

• Löschmittelsperren bei der Eintritts- und  
 Austrittsleitung des zu– und abgeführten 
 Materials, sowie an weiteren  
 angeschlossenen Verbindungsleitungen

• Explosionsunterdrückung am Kopf und  
 Fuß des Elevators, sowie im Mittelteil

Vorteile:
• Reduzierung des Explosionsdruckes auf  
 ein Minimum, was bedeutet, dass in Betrieb  
 befindliche Bestandsanlagen ohne Schäden  
 sicher geschützt werden können
• Geeignet für innen- und außenliegende 
  Anlagen

• Wirtschaftlich günstigste Lösung

Das ELEVEX-System ermöglicht einen Einsatz im Innen- und Außenbereich. 
Das ELEVEX System bietet verschiedene kundenorientierte Kombinationsmöglichkeiten.

EXPLOSIONSDRUCKENTLASTUNG MITTELS 
BERSTSCHEIBEN

Wird der Ansprechdruck der Berstscheibe durch 
den im Schutzobjekt ansteigenden (Explosions-) 
Druck überschritten, öffnet die Berstscheibe und 
entlastet den Überdruck in den vorgesehenen 
Sicherheitsbereich.

Komponenten:
• Explosionsdetektor

• Löschmittelsperren bei der Eintritts- und  
 Austrittsleitung des zu– und abgeführten  
 Materials, sowie an weiteren    
 angeschlossenen Verbindungsleitungen

• Speziell entwickelte Explosionsplatten oder  
 Flammenlose Einheiten werden zur  
 Entlastung eingesetzt 

Vorteile:
• Extrem schnelle Abnahme der  
 Explosionsauswirkungen
• Effektive und wirtschaftliche Lösung mit  
 niedrigen Kosten und einfacher Installation
• Öffnungssensoren und Isolation sind optional  
 erhältlich 
• Verwendbar für außenstehende Anlagen
• Reduzierung des Explosionsdruckes auf ein  
 Minimum, was bedeutet, dass laufende  
 Bestandsanlagen ohne Schäden sicher  
 geschützt werden können

EXPLOSIONSDRUCKENTLASTUNG MITTELS 

FLAMMENLOSER DRUCKENTLASTUNG

Für die flammenlose Druckentlastung wird der 
Elevator mit Komponenten der „FLEX“ -Produktlinie 
ausgestattet. Diese reduziert effektiv die Ausbreitung 
von gefährlicher Hitze und Flammenerscheinungen 
bei gleichzeitiger Druckentlastung.

Komponenten:

• Explosionsdetektor
• Löschmittelsperren bei der Eintritts- und  
 Austrittsleitung des zu– und abgeführten  
 Materials, sowie an weiteren angeschlossenen  
 Verbindungsleitungen
• Flammenlose Explosionsdruckentlastung am  
 Kopf und Fuß des Elevators, sowie im Mittelteil

 

Vorteile:

• Effektive Verhinderung von Flammen und Hitze,  
 Sicherstellung einer sehr kleinen Sicherheits- 
 zone für Geräte, Gebäude und Personal
• Hohe Rückhaltung gegenüber  
 Staubverschmutzungen
• Hohe Effektivität und Zuverlässigkeit des Systems
• Einfache Installation
• Keine hohen Nebenkosten durch  
 Gebäudemodifikationen
• Wirtschaftlich eine günstige Lösung
• Reduzierung des Explosionsdruckes auf ein  
 Minimum, was bedeutet, dass laufende  
 Bestandsanlagen ohne Schäden sicher  
 geschützt werden können

MAES SAFETY
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